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BOMBAS NEUMÁTICAS DE MEMBRANA

BOMBAS NEUMÁTICAS DE MEMBRANA SERIE DF250

BOMBAS NEUMÁTICAS DE MEMBRANA SERIE DP200

Bombas neumáticas de doble membrana para utilización como bomba de proceso o para transvase y distribución 
de fluidos. Adecuada para transvase de grandes caudales de diesel, lubricante, aceite usado , agua o refrigerante.
Conjunto motor neumático y cuerpo de bomba, con diseño exclusivo, construido en aluminio. Bomba completa-
mente protegida por una carena. Bajo consumo de aire con un alto rendimiento.

Bombas neumáticas de doble membrana para utilización como bomba de proceso o para transvase y distribución 
de fluidos. Adecuada para transvase de grandes caudales de diesel, lubricante, aceite usado , agua o refrigerante. 
Conjunto motor neumático y cuerpo de bomba, con diseño exclusivo, construido en aluminio, colectores orienta-
bles para entrada y salida de fluido. Bajo consumo de aire con un alto rendimiento.

CÓDIGO CUERPO MEMBRANAS BOLAS OTRAS ZONAS HÚMEDAS APLICACIONES UDS

554 030 Aluminio NBR NBR Acetal,NBR, acero inox. Lubricantes, aceite usado, agua y refrigerante.
F6

554 010 Aluminio Hytrel Acetal Acetal,FKM, acero inox. Diesel y diesel aditivado.

CÓDIGO CUERPO MEMBRANAS BOLAS OTRAS ZONAS HÚMEDAS APLICACIONES UDS

555 030 Aluminio NBR Acetal NBR, acero inox. Lubricantes, aceite usado, agua y refrigerante.
C5

555 010 Aluminio Hytrel Acetal Hytrel,FKM, acero inox. Diesel y diesel aditivado.

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS DF250 

RATIO DE PRESIÓN 1:1

Caudal nominal salida libre (1) 250 l/min

Desplazamiento por carrera aprox. (1) 0,6 l

Desplazamiento por ciclo (2 x carrera) 1,2 l

Rango de presión de aire 1,5 a 7 bar

Tamaño máximo partículas en suspensión 6 mm

Altura máxima aspiración en seco / húmedo 5 m / 8 m

Conexión entrada y salida de fluido 1 1/2" BSP (H) o brida DIN 2673/2642 PN-10

Conexión entrada de aire 1/2" NPSM (H)

Peso 20 kg

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS DF250

RATIO DE PRESIÓN 1:1

Caudal nominal salida libre (1) 200 l/min

Desplazamiento por carrera aprox. (1) 0,5 l

Desplazamiento por ciclo (2 x carrera) 1 l

Rango de presión de aire 1,5 a 7 bar

Tamaño máximo partículas en suspensión 6 mm

Altura máxima aspiración en seco / húmedo 5 m / 8 m

Conexión entrada y salida de fluido 1 " BSP (H) 

Conexión entrada de aire 3/8" NPSM (H)

Peso 11,5 kg
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KITS MURALES DE BOMBA DE MEMBRANA DP200 PARA TRANSVASE

BOMBAS NEUMÁTICAS DE MEMBRANA

CÓDIGO 559 503 MODELO KDP-200 UDS 1                                      C5

Kit mural de bomba de membrana DP200 para transvase
Kit de bomba neumática de membranas de alto caudal DP200 ratio 1:1. Construcción metálica. Dotada de mangue-
ras de aspiración, impulsión, boquerel de llenado y soporte mural a pared para bomba. Para utilizar con bidones 
originales de 205 l, contenedores normalizados (IBC) de 1.000 l o depósitos. Para aplicación en transvase de aceites 
minerales o sintéticos de diversa función: hidráulicos, lubricantes de motor, engranajes o diferenciales, fluido de 
transmisión; soluciones de refrigerante-anticongelante (glicol), limpia-parabrisas o agua desmineralizada, etc..

La configuración incluye:
555 030: Bomba membranas DP 200.
950 318: Válvula para regulación de aire 3/8” BSP (H). 
239 002: Adaptador 3/8” BSP (MM).
360 142: Soporte mural de bomba.
855 491: Flexible de aspiración Ø 1“ L 3 m. 1” BSP (M).
689 015: Válvula de fondo con filtro en latón 1” BSP (H). 
689 022: Manguera fluido Ø 1” L= 4 m 1” BSP (M).
361 000: Boquerel aluminio 1” BSP (H).

CÓDIGO 559 502 MODELO KDP-200/T UDS 1                                      C5

Kit mural de bomba de membrana DP200 para transvase
Kit de bomba neumática de membranas de alto caudal DP200 ratio 1:1. Construcción metálica. Dotada de 
mangueras de aspiración, impulsión y soporte mural a pared para bomba. Para utilizar en el vaciado de bidones 
originales de 205 l, contenedores normalizados (IBC) de 1.000 l. Transvase de aceites minerales o sintéticos de 
diversa función: hidráulicos, lubricantes de motor, engranajes o diferenciales, fluido de transmisión; soluciones de 
refrigerante-anticongelante (glicol), limpia-parabrisas o agua desmineralizada, etc..

La configuración incluye:
555 030: Bomba membranas DP 200.
950 318: Válvula para regulación de aire 3/8” BSP (H). 
239 002: Adaptador 3/8” BSP (MM).
360 142: Soporte mural de bomba.
855 491: Flexible de aspiración Ø 1“ L 3 m. 1” BSP (M).
689 015: Válvula de fondo con filtro en latón 1” BSP (H). 
855 492: Manguera de salida Ø 1“ L 1,8 m. 1” BSP (M).
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BOMBAS NEUMÁTICAS DE MEMBRANA

BOMBAS NEUMÁTICAS DE MEMBRANA SERIE DF100

Bombas neumáticas de doble membrana para utilización como bomba de transvase y distribución de fluidos. 
Adecuada para transvase de diesel, lubricante, aceite usado , agua o refrigerante. 
Conjunto motor neumático y cuerpo de bomba, con diseño exclusivo, construido en aluminio. Bajo consumo de 
aire con un alto rendimiento.

CÓDIGO CUERPO MEMBRANAS BOLAS OTRAS ZONAS HÚMEDAS APLICACIONES UDS

551 030 Aluminio NBR NBR Acetal, NBR, acero Inox. Lubricantes, aceite usado, agua y refrigerante 1

551 010 Aluminio Hytrel Acetal Acetal, FKM, acero Inox. Diesel y diesel aditivado 1                   C5

551 050 Acero Inox. Hytrel Hytrel PTFE, Acero Inox., EPDM Soluciones acuosas y Ad Blue 1

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS DF250 

RATIO DE PRESIÓN 1:1

Caudal nominal salida libre (1) 100 l/min

Desplazamiento por carrera aprox. (1) 0,25 l

Desplazamiento por ciclo (2 x carrera) 0,5 l

Rango de presión de aire 1,5 a 7 bar

Tamaño máximo partículas en suspensión 4 mm

Altura máxima aspiración en seco / húmedo 4 m / 7 m

Conexión entrada y salida de fluido 1" BSP (H) 

Conexión entrada de aire 3/8" BSP (H)

Peso 7,2 kg

(1) Datos tomados con agua, presión de aire de entrada a 7 bar y 20 °C.

551 010

557102

KIT MURAL DE BOMBA DE MEMBRANA DF100 PARA TRANSVASE

CÓDIGO 557 102 MODELO DNE/DF100-AL UDS 1 PVP 1.089,00 € C5

Kit mural de bomba de membrana DF100 para transvase
Kit de bomba neumática de membranas DF 100 ratio 1:1. Construcción metálica. Dotada de mangueras de 
aspiración, impulsión y soporte mural a pared para bomba.
Para utilizar en el vaciado de bidones originales de 205 l, contenedores normalizados (IBC) de 1.000 l.
Transvase de aceites minerales o sintéticos de diversa función: hidráulicos, lubricantes de motor, engranajes 
o diferenciales, fluido de transmisión; soluciones de refrigerante-anticongelante (glicol), limpia-parabrisas o
agua desmineralizada, etc..

La configuración incluye:
551 030: Bomba membranas DF100.
360 101: Soporte mural de bomba.
855 491: Flexible de aspiración Ø 1”.
945 599: Adaptador 1” BSP (M) - 3/4” BSP (M).
950 318: Válvula para regulación de aire 3/8” BSP (H).
239 002: Adaptador 3/8” BSP (MM). 
247 710: Manguera de aire Ø 3/8 L=1 m 3/8” BSP.
362 303: Manguera fluido Ø 3/4” L= 3 m 3/4” BSP.
950 303: Válvula para manguera descarga 3/4” BSP (H). 
251 438: Enchufe rápido aire comprimido.
255 338: Conector rápido aire comprimido.

La configuración no incluye: IBC.

https://rodavigo.net/es/c/f/samoa

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



3

87Las características de los productos son susceptibles de ser modificadas sin previo aviso.

BOMBAS NEUMÁTICAS DE MEMBRANA

BOMBAS NEUMÁTICAS DE MEMBRANA SERIE DF50

Bombas neumáticas de doble membrana para utilización como bomba de distribución de fluidos. Adecuada para 
transvase de diesel, lubricante, aceite usado , agua o refrigerante. 
Conjunto motor neumático y cuerpo de bomba, con diseño exclusivo, construido en aluminio. Bajo consumo de 
aire con un alto rendimiento.

CÓDIGO CUERPO MEMBRANAS BOLAS OTRAS ZONAS HÚMEDAS APLICACIONES UDS

552 030 Aluminio NBR NBR Acetal, NBR, acero Inox. Lubricantes, aceite usado, agua y refrigerante 1

552 010 Aluminio Hytrel Acetal Acetal, FKM, acero Inox. Diesel y diesel aditivado 1                   C5

552 050 Acero Inox. Hytrel Hytrel PTFE, Acero Inox., EPDM Soluciones acuosas y Ad Blue 1

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS DF250 

RATIO DE PRESIÓN 1:1

Caudal nominal salida libre (1) 50 l/min

Desplazamiento por carrera aprox. (1) 0,1 l

Desplazamiento por ciclo (2 x carrera) 0,2 l

Rango de presión de aire 1,5 a 7 bar

Tamaño máximo partículas en suspensión 3 mm

Altura máxima aspiración en seco / húmedo 4 m / 7 m

Conexión entrada y salida de fluido 1/2 " BSP (H) 

Conexión entrada de aire 3/8" BSP (H)

Peso 3,5 Kg

(1) Datos tomados con agua, presión de aire de entrada a 7 bar y 20 °C.

552 010

559 010

KIT MURAL DE BOMBA DE MEMBRANA DF100 PARA TRANSVASE

CÓDIGO 559 010 MODELO DNE/DF50-AL UDS 1                   C5

Kit mural de bomba de membrana DF 50 /Al para transvase
Kit de bomba neumática de membranas DF 50 ratio 1:1. Cuerpo de aluminio. Dotada de mangueras de 
aspiración, impulsión y soporte mural a pared para bomba. Para utilizar con bidones originales de 205 l, 
contenedores normalizados (IBC) de 1.000 l. Transvase de soluciones de refrigerante-anticongelante (glicol), 
limpia-parabrisas o agua, etc..

La configuración incluye:
552 030: Bomba diafragma DF50.
360 100: Soporte mural de bomba.
367 011: Flexible de succión con codo de conexión 3/4” BSP (M).
945 554: Adaptador 3/4” BSP (M) - 1/2” BSP (M)
362 910: Kit conexiones para líneas de fluido/aire.

CÓDIGO 559 011 MODELO DNE/DF50-INOX UDS 1                                      C5

Kit mural de bomba de membrana DF 50 /Inox para transvase
Kit de bomba neumática de membranas DF 50 ratio 1:1. Cuerpo de acero inoxidable. Dotada de mangueras 
de aspiración, impulsión y soporte mural a pared para bomba. Para utilizar con bidones originales de 205 l, 
contenedores normalizados (IBC) de 1.000 l. Transvase de Ad Blue y soluciones acuosas diversas.

La configuración incluye:
552 050: Bomba diafragma DF50 Inox.
246 010: 1 metro de manguera para aire con terminales 1/4” BSP (M).
253 114: Enchufe rápido automático para aire 1/4” BSP (H). 945 516: Adaptador de conexión 1/2” BSP (M) - 
1/4” BSP (H). 259 014: Conector rápido para aire 1/4” BSP (M).
360 100: Soporte mural de bomba.
930 507: 5 metros de manguera EPDM Ø19 mm (aspiración/impulsión).
689 054: 2 Adaptadores PP para manguera 19 a 1/2” BSP (M). 
689 047: Kit terminal para manguera 19 mm con abrazadera.
944 627: Abrazadera manguera 19 mm.
560 901: Acoplamiento rápido para toma CSC.
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